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Nabehandeling
- Poedercoaten volgens order

Ruwheden

Algemeen

Speciale afwerking

Nabehandeling
- Nitreren
- Nitreerdiepte : 0,4-0,7 mm

Nabehandeling
Electrolytisch verzinken, 

laagdikte 10-15 μm

maatvoering geldt vóór 
het verzinken

Opmerking
- Aflassen met hoeklas a..  
tenzij anders aangegeven

Opmerking
- Bramen verwijderen
- Kanten breken

Nabehandeling
- Corr-i-dur 2.0
- Hardingsdiepte: 0,2-0,5 mm

Opmerking
- Snijden op basis van .STP
- Bramen verwijderen
- Kanten breken
- Start-stop punt weghalen

Nabehandeling
Protalloy, laagdikte 5 μm

maatvoering geldt vóór 
het verzinken

Nabehandeling
- Poedercoaten volgens order
- Tap- en/of pasgaten vrijhouden 
van coating
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Materiaal:  Material <not specified>,          10902.64 Kg

Boxer 150 B render

    Maattoleranties
Volgens ISO-2768m

Schaal:  1:20 K. Weerstand
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